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Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur Herstellung von pigmentierten, lufttrock-* 
nenden Metallic-Basdslacken durch Abmischen von 

+ ■ * 

A) pulverige MetallplMttchen enthaltenden Metallic- 
Basislacken &uf der Grundlage physikalisch trocknendcr 
B\ndemittel, die iibliche lacktechnische Zusatzstoffe 
enthalten, 

B) mehreren Farbpigmente vWschiedener Tonung enthaltenden 
Hochglanz-Mischlacketn "auf der Grundlage nicht selbst- 
hartender Acrylharz-Bindemittel, die mit Isocyanatgrup- 
pen reagierende Wasserstof fa tome aufweisen, und die ge- 

* - 

gebenenfalls geringe fur derartige Hochglanzlacke iib- 
liche lacktechnische Zusatzstoffe enthalten, 

.<•'" 

S' 

dadurch gekennzeichnet, daB 

C) zusatzlich ein Gemisch von in Losungsmitteln gelosten 
Celluloseathern und/oder -estern bzw. -halbe stern und 
iibliche fiir physikalisch trocknende Lacke verwendete 
lacktechnische Zusatzstoffe in einer solchen Menge zu- 
gemischt werden, daB die durch das Zumischen der Kom- 
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ponenten B) verursachte Verschlechterung der lacktech- 
nischen Eigenschaf ten weitgehend aufgehoben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Komponenten A) als Bindemittel thermoplastische Poly- 
ester und/oder Acrylharze im Gemisch mit Celluloseathern 
und/oder -estern und/oder Polyvinylacetalen enthalten. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf 1 Gew.-Teil thermoplastischer Polyester und/oder 
Acrylathern 1 bis 2 Gew.-Teile, vorzugsweise 1.4 bis 1.6 
Gew.-Teile Celluloseather" entf alien. 

* * 

4 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Komponenten B) hydroxylgruppen- 
haltige Acrylharzbindemittel enthalten. 

5. Verfahren nach einera ode^-jnehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, d.a^ % die Komponente C) bezogen auf 
1 Gew.-Teil Celluloseather, 0.2 bis 0.5 Gew.-Teile, vor- 
zugsweise 0.25 bis 0.35 Gew.-Teile thermoplastische 
Polyester und/oder Acrylharze enthalt. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet r s daB fur jedes in der Mischung 
eingesetzte Gew.-Teil Komponenten B) 0.5 bis 2.5 Gew.- 
Teile, bevorzugt 0.7 bis 2, besonders- bevorzugt 1 bis 

1.5 Gew.-Teile Komponente C) zugemischt werden. 
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Verfahren zur Herstellung von pigmentierten, luf ttrocknenden 
Metallic-Basislacken . 



Die vorliegende Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Her- 
stellung von pigmentierten, luf ttrocknenden Metallic-Basis- 

* 

lacken durch Abmischen von 

A) .pulverige Metallplattchen enthaltenden Metallic-Basis^ 

lacken auf der Grundlage ' physikalisch trocknender Binde- 
mittel, die ubliche lacktechnische Zusatzstoffe cnfchaltun, 

^ • 

*% 

B) rofehreren Farbpigmente verschiedener Tonung enthaltende.n . 
Hochglanz-Mischlackenauf der Grundlage nicht selbsthartcn- 
der Acrylharz-Bindemittel, die mit Isocyanatgruppen rea- 
gierende Wasserstof fatome aufweisen, und die gegebenenfallc 
geringe fur derartige. Hochglanziacke ubliche lacktechnische 
Zusatzstoffe en thai ten. . 

Insbesondere zur Reparaturlackierung von Metallgegenstanden, 
besonders Kraf tf ahrzeugen Oder lackierten Maschinen ist es 
erforderlich, daB in kleinen Mengen eine Lackmischung herge- 
stellt wird, die in ihrem Parbton genau dem Parbton des 
zu reparierenden Gegenstandes entsprechen muB. Zur Herstellung 
solcher Metallic-Basislacke ist es bekannt, daB die oben 
definierten Komponenten A) und B) miteinander vermischt werden, 
wobei mehrere Komponenten B) mit verschiedenen Farbtonungen 
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in solchen Mengenverhaltnissen eingesetzt werden, daB der 
gowunschte Farbton im abgemischten Lack erhalten wird. 

Die in der Komponente A) enthaltenen pulverigen Metallplatt- 
chen, insbesondero Aluminiumf litter , bewirken den sogenannten 
Metallic-Ef fekt der Lacke. 

Die Ilersteller der Lacke liefern im allgemeinen mehrere Arten 
von Komponente A) , die sich dadurch linterscheiden, daB die 
pulverigen Metallplattchen eine verschiedene Komung aufwei- 
sen. Die als Komponente A) verwendeten Lacke enthalten keine 
sonstigen Farbpigmente, sind also sozusagen farblos abgesehen 
von dem Metallic-Ef fekt, der durch die Metallplattchen er- 
zeugt wird. Die gebrauchlichen Metallic-Lackierungen besitzen 
jo nach der Art der in den Lacken enthaltenen MetallplSttchen 
unterschiedliche Metallic-Ef fekte . Durch das Vermischen von 
mehreren Komponenten A) 4 entha,ltend jeweils verschiedene Arten 
iib li cher pulveriger Metallplattchen, ist es moglich, einen 
jeweils gewunschten MetallicrEf f ekt zu erzielen bzw. nachzu- 
stcllen. Beispielsweise unter Verwendung von ein bis vier 
verschiedenen Komponenten A), enthaltend jeweils entsprechende • 
verschiedene pulverige Metallplattchen, ist dies nach dem 
Stand der Technik moglich. 

s' 

S' 

Um einen jeweils gewunschten Farbton zu erzielen oder nach- 
zustellen, muB die Komponente A) vermischt werden mit der 
Komponente B) , die sich durch den Gehalt bestimmter Farb- 
pigmente" und die Abwesenheit von pulverigen Metallplattchen 
auszeichnet. Es ist bekannt, daB die Lackhersteller eine 
Serie von zahlreichen ; verschieden* gef arbten Komponenten B) 
im Handel vertreiben, aus denen sich der Verbraucher, 
z.B. der Reparaturlackierer , durch Abmischen nach vorgege- 
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benen Rezepturen jeden gewunschten Farbton herstellen bzw. 
nachstellen kann. Eine Serie von etwa 30 bis 40 verschieden 
getonten Komponenten B) wird z.B. von mefcreren Firmen in 
diesem Sinne angeboten und eingesetzt, 

Derartige Metallic-Basislacke weisen jedoch den lacktech- 
nischen Nachteil auf, daB die Komponenten A) und B) eine 
unterschiedliche Bindemittelbasis haben, die an sich nicht 
zur Erzielung eines Lackiiberzuges vermischt werden sollten. 
Die Bindemittelbasis der Komponente A) sind physikalisch 
^trocknende Bindemittel, Bevorzugt handelt es sich hierbei 
um thermoplastische Polyester- und/oder Acrylharze, wie Die 
fxir die Komponente A) iiblich ist„ Das wesentliche Merkmal 
dieser Bindemittel ist, da£ sie ohne Zusatz weiterer reakti- 
ver Komponenten luf ttrocknen. Wenn man einen Lackiiberzug^ 
nur unter Verwendung der Komponente A) oder eines Gemischos 
verschiedeher Komponenten A) , wie oben beschrieben, her- 
stellt, erhalt man einen eiriWkfidf reien Lackiiberzug. 



Die Komponente B) enthalt dagegen als Bindemittel ein nicht 
selbsthartendes Aery lharz I Dieses Acrylharz enthalt mit isocya- 
nat^ruppenreagierende Wasserstof fatome.Es handelt sich-hierbei 
um eine Komponente der sogenannten Zwei-Komponenten-Polyurc- 
thanlacke. Diese Komponente wird nach dem Stand der Technik 
mit. der^ Isocyanat-Komponente, d.h-. haridelsublichen Polyisocy- 
anaten kurz vor dem Lackauftrag vermischt und auf den zu 
beschichtenden Gegenstand aufgebracht, worauf durch Reaktion 
zwischen dem Acrylharz und der Isocyanat-Komponente eine 
Hartung unter Erzielung eines Lackuberzuges eintritt. 

* * 

Der Grund dafur, daB zur Herstellung eines Metallic-Basis- . 
lackes im Sinne der vorliegenden Erfindung als Komponente B) 
eirie solche auf der oben definierten Bindemittelbasis ver- 
wendet wird, "liegt darin, daB diese Komponente B> bei den 
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Lackierern vorliegt ?«r Herstellung von Zwei-Komponenten- 
Lackierungen durch Vermischen mit der Isocyanatkomponente . 

Es wurde technisch unzumutbar sein, wenn die Lackierer neben 
dieser Komponente B) , die sie fur Zwei-Komponenten-Lackierun- 
gen benotigen, noch eine weitere Serie von 30 bis 40 Pig- 
ment-Mischlacken lagern und zur Verfugung haben muBten, die 
die gleiche Bindemittelbasis wie die Komponente A) enthalten, 
urn sic damit zu vermischen. Lacktechnisch betrachtet ware 
dies die optimale Losung, weil dann keine Schwierigkeiten 
durch das Vermischen der Komponente A) mit einer Pigment- 
komponente enthaltend das gleiche Bindemittel wie Komponente 
A) auftreten konnen. 

Durch das Vermischen der oben def inierten Komponente A) mit 
der oben def inierten Komponente B) treten aber aufgrund der 
unterschiedlichen, an sich nicht miteinander vertraglichen 
Bindemittel erhebliche NachtSi'Le hinsichtlich der lacktech- 
nischen Eigenschaf ten der herijestellten Oberzuge auf . Man 
hHttc diese Verschlechterung der lacktechnischen Eigenschaf- 
ten dadurch ausgleichen konnen, da£ man den fur die Kompo- . 
nente B) an sich notwendigen Isocyanat-Harter zusetzt. Dann 
hatte man aber einen Zwei-Komponer. ten-Lack erhalten, was 
jedoch die Anwendungsmoglichkeiten einschranken wurde. 

Der vorliegenden ^Erfindung liegt vielmehr die Auf gabenstel- 
lung zugrunde, durch Vermischen der Komponenten A) und B) 
einen Ein-Komponenten-Lack mit ausgezeichneten lacktechnischen 
Eigenschaf ten zu erhalten. Diese Aufgabenstellung konnte 
in uberraschender Weise dadurch gelost werden, da£ zusatzlich 
ein Gemisch von in LSsungsmitteln gelosten Celluloseathern 
und/oder -estern und/oder Polyvinylacetalen und ubliche fur 
physikalische trocknende Lacke verwendete lacktechnische 
Zusatzstoffe zugemischt werden, die fur die nicht 

* 
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selbsthartenden Acrylharz-Binderaittel der Komponente B) 
an sich unublich sind. Der Zusatz dieser fiir die Bindemittei 
der Komponente B) uniiblichen, jedoch fiblicherv/eise fiir physi- 
kalisch trocknende Lacke verwendeten lacktechnischen Zusatz- 
stoffe fiihrt iiberraSchenderweise zu dem Effekt, dafi die 
Lackuberziige aus Abmischungen der Komponente A) und B} zu- 
'friedenstellende lacktechnische Eigenschaf ten aufweisen. 

Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist demgemaB ein 
Verfahren zur Herstellung von pigmentierten, luf ttrocknenden 
Metallic-Basislacken durch Abmischen von 

A) pulverige Metallplattchen enthaltenden Metallic-Basis- 
lacken auf der Grundlage physikalisch trockne3ider Binde- 
mittei, die ubliche lacktechnische Zusatzstoffe enthalton, 



* 

B) mehreren Farbpigmente verschiedener Tonung enthaltenden 

m 

Hochglanz-Mischlacken auf ^ar Grundlage nicht selbst- 
hartender Acrylharz-Bindemin,;tel, die mit Isocyanatgruppen 
reagierende Wasserstof f a tome aufweisen, und die g'egebenen- 
falls gefinge fur derartige Hochglanz lacke ubliche lack- 
technische Zusatzstoffe enthalten, 

* 

die dadurch gekennzeiclinet sind, dafi 

C) zusatzlich ein Gemisch von in Losungsmitteln gelosten 
Celluloseathern und/oder -estern bzw. -halbestern und 
tibliche fur physikalisch trocknende Lacke verwendete 
lacktechnische Zusatzstoffe in einer solchen Menge zuge- 
mischt werden, daB. die durch das Zumischen der Komponente B) 
verursachte Verschlechterung der, lacktechnischen Eigen- 
schaf ten weitgehend aufgehoben -wird. 
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Die Komponente C) kann zusatzlich, bezogen auf 1 Gew.-Teil 
Celluloseather und/oder -ester und/oder Polyvinylacetale 
0.2 bis 0.5 Gew.-Teile, vorzugsweise 0.25 bis 0.35 Gew.-Teile 
thermoplastische Polyester und/oder Acrylharze enthalten, 
jedoch nicht die in der Komponente A) enthaltenen pulverigen 
Metallplattchen, da sonst eine Nachstellung eines gewiinschten 
Metallic-Ef fekts mat einem gewiinschten Farbton praktisch nicht 
mehr moglich ist. Auch enth&lt die Komponente C) keine Farb- 
pigmente. Die Komponente C) dient vielmehr dazu, die Ver- 
schlechterung der lacktechnischen Eigenscahf ten, die durch 
das Vermischen der Komponente A) und B) eintritt, weitgehend 
auszugleichen. 

Als pulverige Metallplattchen werden die iiblichcrweise fur 
Metalliclacke verwendeten Produkte eingesetzt, insbesohdere 
Aluminiumf litter . 



Als physikalisch trocknende £indemittel der Komponente A) 
warden die iiblicherweise fur IUuf ttrocknende Metallacke ver- 
wendeten Bindemittel eingesetzt, insbesondere thermoplastische 
Polyester und/oder Acrylharze. Diese Bindemittel enthalten, 
wie nach dem Stand der Technik bekannt, vorzugsweise als 
weitere Komponente Celluloseather und/oder -ester, inbesondere 
Celluloseacetobutyrat, Nitrocellulose und/oder Polyvinyl- 
acetale, wie Polyvinylbutyr:al oder ahnliche physikalisch 
trocknende thermoplastische Bindemittel. Bevorzugt entf alien 
auf 1 Gew.-Teil thermoplastischer Polyester und/oder Acrylat- 
harz 1 bis 2 Gew.-Teile, vorzugsweise 1.4 bis 1.6 Gew.-Teile 
Celluloseather und/oder -ester und/oder Polyvinylacetale. 
Es wird insofern auf den umfangreichen Stand der Technik ver- 
wiesen. 

AuBerdem enthalt die Komponente A) ubliche lacktechnische 

* 
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Zusatzstof f e, wie sie nach dem Stand der Technik in Lacken 
auf der vorstehend definierten Bindemittelbasis iiblicherweise 
enthalten sind. Hierbei handelt es sich insbesondere urn 
thixotropierend wirkende ,Mittel wie f einverteiltes Silicium- 
dioxid oder natiirliche Kieselgele (Montmorillonit) , Wachse, 
insbesondere Polyathylenwachse, Additive wie Verlauf smittel , 
z.B. Silikone, Silikonole, Ketoxime, Naphthenate, Octoate, 
Fettsauresulf onate ♦ 

Bei der Komponente B) handelt es sich gemafi der Erfindung 
um die gleichen Produkte, wie sie bei der Beschreibung des j 
Stands der Technik oben def iniert wurden als Komponente voa 
mit Isocyanaten reagierenden Zwei-Komponenten-Lacken . Auch 
insofern wird auf den umf angreichen diesbezuglichen Stand 
der Technik verwiesen. Die Acrylharzbindemittel enthalten 
vor2ugsweise Hydroxylgruppen.. Diesc Hydroxylgruppen readier cn 
nit den Xsocyanatgruppen unter Vernetzung. Auch diese coge- 
nannte OH-Komponente der Polyurethanlacke enthalt in der 
Regel lacktechnische Zusatzs?bf 5Te der gleichen Art, wie sie 
in der Komponente A) enthalten sind, Jedoch ist die Menge 
der Zusatzstoffe in den handelstiblichen OH-Komponenten abge- 
stimmt auf die Verwendung als Zwei-Komponenten-Lack mit den 
Poly isocyanaten, wie bei der Beschreibung des Stands der 
Technik dargelegt wurde. Eine so groBe Menge lacktechnischer 
Zusatzstoffe, wie sie fur die Komponente A) iiblich ist, 
fuhrt dazu, daB die Zwei-Komponen ten-Lack e ihre Brillanz und 
ihren Glanz verlieren. 

Es ist auBerordentlich tfberraschend, daB dann, wenn man ge- 
mafi dem Verfahren der vorliegenden Erfindung die Komponenten 
A) und B)" mit einer an. sich fur die Komponente B) iiberhohten 
Menge an lacktechnischen Zusatzstof fen vermischt, in vollig 
unerwarteter Weise La eke erhalten werden, die ausgezeichnete 
Eigenschaften als Metallic-Basislacke besitzen. 

- . - 8 - 
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Die Komponenten A) enthalten auf 100 Gew.-Teile im allgemeinen 
etwa 10 bis 30 Gew.-T£ile Bindemittel, 0.05 bis 2 Gew.-Teile 
Wachse, 0.1 bis 3 Gew.-Teile thixotropierend wirkende Mittel 
(Siliciumdioxid und Bentonit, vorzugsweise beide zu etwa 
gleichen Teilen) und 0.1 bis 1.5 Gew.-Teile sonstige Additive. 
Der Rest besteht aus Metallplattchen und ublichen Losungs- 
mitteln wie Estern (z.B. Butylacetat usw.) und aromatischen 
Losungsmitteln (z.B. Xylol usw.). 

Bevorzugt enthalten die Komponenten A) mindestens 15 Gew.-Teile 1 
und hSchstens 25 Gew.-Teile Bindemittel, mindestens 0.1 Gew.- 
Teile und hSchstens 1 Gew.-Teil Wachs", mindestens 0.5 Gew.- 
Teile und hSchstens 1.5 Gew.-Teile tbixot ropier end wirkende 
Zusatzstoffe und mindestens 0.4 Gew.-Teile und hSchstens 
1 Gew.-Tcil sonstige Additive. 

Besonders bevorzugt enthalten die Komponenten A) mindestens 
19 Gew.-Teile und hochstens 21 Gew.-Teile Bindemittel, 
mindestens 0.1 Gew.-Teile und\hochstens 0.2 Gew.-Teile Wachs, 
mindestens 0.6 Gew r -Teile und hochstens 0.9 Gew.-Teile thixo- 
tropierend wirkende Zusatzstoffe und mindestens 0.5 Gew.-Teile 
una hochstens 0.7 Gew,-Teile sonstige Additive. 

* * 

Die Komponenten B) enthalten auf 100 Gew.-Teile vorzugsweise 
30 bis 50 Gew.-Teile nicht selbsthartendes Acrylharz-Binde- 
mittel-, in der Regel keine 'Wachse , 0.01 bis 0.5 Gew.-Teile 
thixotropierend wirkende Mittel und 0.1 bis 1.5 Gew.-Teile 
Additive. Bezogen auf die Menge an Bindemittel liegen also 
die Zusatzstoffe maximal in etwa der halben Menge vor wie 
bei den Komponenten A) . Der restliche Anteil bis zu 
100 Gew. -Teilen sind Pigmente und <Lo sung smittel. 

Bevorzugt enthalten die Komponenten B) mindestens 35 Gew.- 
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Telle und hochstens 45 Gew.-Teile Bindemittel, mindestens 
0.05 Gew.-Teile und hochstens 0.3 Gew.-Teile thixotropierend 
wirkende Zusatzstoffe und mindestens 0.4 Gew.-Teile und 
hochstens 1 Gew.-Teil sonstige Additive. 

Besonders bevorzugt enthalten die Komponenten B) mindestens 
38 Gew.-Teile und hochstens 44 Gew.-Teile Bindemittel, 
mindestens 0.07 Gew.-Teile und hochstens 0.1 Gew.-Teile 
thixotropierend wirkende Zusatzstoffe und mindestens 0.6 Gew.- 
Teile und hochstens 0.7 Gew.-Teile sonstige Additive. 

Die Komponente C) enthalt au£ 100 Gew.-Teile etwa 10 bis 20 
Gew.-Teile Celluloseather und/oder -ester und/oder Polyvinyl- 
acetale und nur geringe Mengen, bevorzugt bezogen auf 1 .Gew,- 
Teil Celluloseather und/oder -ester und/oder Polyvinylacetale 
0.2 bis 0.5 Gew.-Teile, besonders bevorzugt mindestens ft. 25 

■ 

und hochstens 0.35 Gew.-Teile thermoplastische Polyester Oder 

Acrylharze. Sie enthalt weiterhin etwa 0.05 bis 2 Gew.-Teile 

Wachse, 0.1 bis 4 Gew.-Teile thixotropierend wirkende Zusntz- 

*• * *■ 

stoffe und 0.1 bis 2.5 Gew.-Teile sonstige Additive. Zweck- 
roafiig sind die Bestandteile der Komponente C> die gleichen, 
wie sie auch in den Komponenten A) enthalten sind. 

Bevorzugt enthalt die Komponente C) mindestens 12 Gew.-Teile 
und h5chstens 18 Gew.-Teile Bindemittel, mindestens 0.08 
Gew.-Teile und hochstens 1 Gew.-Teil Wachs, mindestens 0.5 
Gew.-Teile und hochstens 1.5 Gew.-Teile thixotropierend wir- 
kende Zusatzstoffe und mindestens 1 Gew.-Teil und hochstens 
2. Gew.-Teile sonstige Additive. 

Besonders bevorzugt enthalt die Komponente C) mindestens 
13 Gew.-Teile und hochstens 15 Gew.-Teile Bindemittel, minde- 
stens 0.1 Gew.-Teile und hochstens 0.2 Gew.-Teile Wachs, 
mindestens 0.8 Gew.-Teile und hochstens 1.2 Gew.-Teile 
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thixotropierend wirkende Zusatzstoffe und mindestens 1.5 Gew.- 
Teile und hochstens 1.8 Gew.-Teile sonstige Additive. 

Im Ubrigen besteht die Komponente C) aus Losungsmitteln, 
die zweckmaBig die gleichen wie in den Komponenten A) sind. 

Die Komponenten A) und B) konnen in weiten Verhaltnissen ver- 
mischt werden, z.B. konnen zu 100 Teilen Komponenten A) 1 Teil 
bis 900 Teile Komponenten B) gegeben werden. Eine merkliche 
Verschlechterung der lacktechnischen Eigenschaf ten tritt 
ohne Zusatz der Komponente C) im allgemeinen jedoch erst dann 
Gin, v/onn auf 100 Gew.-Teile Komponenten A) mehr als etwa 
5 Gew.-Teile Komponenten B) gegeben werden. 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird fur jedes in der 
Mischung eingesetzte Gewichtsteil Komponenten B) 0.5 bis 
2.5 Gew.-Teile Komponente C) , bevorzugt 0.7 bis 2 und beson- 
ders bevorzugt 1 bis 1.5 Gew.-Teile Komponenten C) zugemischt. 



Beispiel 1 (Komponente A) 
6.- Gew.-Teile handelsiibliche Non leafing Aluminium-Paste 
6.- Gew.-Teile Xylol 
8.- Gew.-Teile ' handelsiibliches thermoplastisches Acrylatharz 

65%-ig gelost in Xylol/Butanol 4:1 
55.- Gew.-Teile -handelsiibliche CAB-Losung (Celluloseaceto- 

butyrat) 15%-ig gelost in Butylacetat 
2,- Gew.-Teile Polyathylenwachspaste 6%-ig auf Perlmiihle 

anger ieben in thermoplastischem Acrylharz 

und Xylol 

12.- Gew. -Teile Montmorillonit-Siliciumdioxid-Paste 

(Bentone-Aerosilpaste) 6%-ig auf Perlmiihle 
angerieben in thermoplastischem Acrylharz 
und Xylol 
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1.2 Gew.-Teile 



9.8 Gew.-Teile 



100.-Gew.- Teile 



handelsiibliches Netz- und Dispergiermittel 
auf Basis hochmolekularer Polycarbonsaurc 
und Silikonharz 50%-ig in Xylol 
Butylacetat 



Beispiel 2 (Komponente B) : 



4. — Gew.-Teile 

0. 08 Gew.-Teile 
70.— Gew.-Teile 

1 . — • Gew*-Teil 
1. — Gew.-Teil 

10. — Gew.-Teile 
13.92 Gew.-Teile 
100. — Gew.-Teile 



handelsiibliches Phthalocyaninblau 
hochdisperses Siliciumdioxid 
handelsiibliches OH-funktionelles Acrylat- 
harz 60%-ig in Xylol 

Silikonollosung 10%-ig in Xylol ' , 
Ca-naphthenat 50%-ig in Xylol 
Butylacetat; 
Xylol 



6 ' Vergleichsver such : 

Durch Mischen der Komponenten A) und B) ergeben sich lack- 
technische Nachteile dahingehend, daB die Brillanz und Hellig- 
keit der nachzustellenden Farbe des auszubessernden Fahr- 
zeuges nicht mehr exakt erreicht werden. Beim Verspritzen 
treten Wolkenbildungen auf, die applikationstechnisch nur 
schwer oder nicht zu beseitigen sind. Bel mehrfachen Ausbes- 
serungen, wie sie in. der Praxis standig vorkommen kSnncn, 
treten bei steigenden Anteilen der Komponenten B) Hochzieh- 
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und Krauselef fekte auf 
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Beispicl 3 



(Komponente C) : 



11.- Gew.-Teile 
60.~ Gew.-Teile 
15.- Gew. -Telle 



2.5 Gow. -Telle 



1 .5 Gew.-Teile 



2.- Gew.-Teile 
8.- Gew.-Teile 



100.- Gew.-Teile 



handel siibl iche s CAB 
Butylacetat 

Montmorillonit-Siliciumdioxid-Paste 
(Bentone-Aerosilpaste) 6%-ig auf Perlmuhle 
angerieben in thermoplastischem Acrylharz 
Xylol 

Polylithylenpastc 62-ig auf Perlmuhle 
angerieben in thermoplastischem Acrylharz 
und Xylol - 1 

handelsiibliches Netz- und Dispergiermittel 
auf Basis J^achmolekularer Polycarbonsaure 
und SilikonlHrz 50%-ig in Xylol 
Methylathylketoxin 50%-ig in Xylol 
Butylacetat 



Beispiel 4 (Mischung aus Komponente A) , B) und C) ) 



37.5 Gew.-Teile 

25.- Gew.-Teile 

37.5 Gew.-Teile 

100.- Gew.Teile 



Komponente A 
Komponente B 
Komponente C 
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Es wird einwandfrei die Brillanz und der Farbton des zu 
reparierenden Fahr2euges erreicht, die Applikation bereitet 
keine Miihe. Wolkenbildung und Ausschwimmerscheinungen treten 
nicht auf . Das Oberspritzen bei weiteren Ausbesscrung'en 
ist probleralos. 
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